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j?) L'outil de coupe presente deux machoires 1 et surcha- 
cuae d-ettes una lame B, 10 qui est povrvue d'un eVidemant en 
forme de demi-cercle 11. 12 pour la reception du rend 3 
couper; to premiSre lame 5 presents una section prindpata- 
inent en forma de U perpendlcutairemerrt an plan de coi*s 5- 
S aves une tats parafiele an plan de coupe entte les deux 
branches 84 du U, rente dortt la largeur correspond 
pnScis&nent a I'fipaissew de la deiw^ma lame 10: celle-d 
s'EJifonce. pendant la ccWpa. dans ha fante et est flUidee p3f 
les deux branches Sa. Qb du U. 

invention permet notamment de couper les cables cu tes 
restarts. 
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OUTIB BE COUPE POUR COUPER DBS ROMPS EN METAL 

ET EM PARTICULIER DO CABLE 

La presente invention concern© un outil de coupe pour 
couper des ronds en metal, et en particulier du cable, avec 
5 deux machoires mobiles I'une par rapport a 1» autre et «ne 
lame disposee sur chaque mlchoire de coupe et pourvue d'tin 
evidement principalement en forme . de demi-cercle pour la 
reception du mate'riau rond a couper. 

De tels outils de coupe (modele d'utilite DE 

10 1 705 779) sont aesignes, comme iXs ne sont principal ement 
utilises que pour couper des cables, comme "coupe-cable n ou 
■cisailles coupe-cable 11 , Les deux lames sont relives de facon 
articulee, comme dans des ciseaux* l'une a l'autre, par un 
axe d f articulation et leurs tranchants passent, pendant 1q 

15 processus de coupe, I'un a cote de I'autre dans le plan de 
coupe. Pour couper des mater iaux relativeroent mous comme 
I 1 aluminium et le cuivre, les coupe-cables connus sont 
appropries. Des difficultes se pr£sentent cependant pour 
couper des cables en acier f en particulier ceux de haute 

20 resistance. En effet, lorsque l'on coupe des mafceriaux plus 
durs, les lames sont ecartees quelque peu l'une de I'autre, 
transversaleraent au plan de coupe , ce qui diminue leur effet . 
de cisailles. L'on n'obtient alors pas de coupe nette et les 
fils constitutifs du cable sont alors partiellement 

25 sectionnes par eerasement. En particulier 1» extremity de 
coupe du c^ble est deformee et des fils se detachent de 
1' ensemble- La meme chose peut egalement se produire lorsque 
l'on coupe des mater iaux plus mous, si 1* outil de coupe est 
deja en usage depuis assez longtemps. On a egalement essaye 

30 de rentedier a cet inconvenient , dans 1' outil de coupe connu, 
par la disposition d f une machoire d'appui. cette machoire 
d'appui est disposee a c6te de l'une des mSchoires de coupe h 
une assez grande distance f et est reliee solidement a cette 
derniere. La mSchoire d*appui presence de merae un evidement 

35 en forme de demi-cercle, qui cependant n'agit pas comme 
trenchant. Comme le cable ou un acier rond, lors de la coupe, 
est soutenu par la machoire d«appqi, la deuxieme machoire de 
coupe plie l'extremite du cable ou l'extremite de l'acier 
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rond sur la raachoire d'appui* I, 'extremite du cable ou - 
1' est remit e de l'acier rond se trouve ainsi deformee de facon 

nan souhaitable. 

On connalt de plus des cisailles a tole (brevet DE 
5 856 985 # brevet francais n° 807 015 , brevet britannique n* 
163 078) oCi une. lame super ieure est guidee dans une fente 
entre deux Lames infe"rieures , et entre, lorsgue 1'on coupe, 
dans cette fente- II se produit ainsi une coupe, a chacune 
des deUK lames infer ieures, et une bande de la largeur de la 

10 lame super ieure se separe de la t6le a couper ♦ Cette sorte de 
cisailles presente 1* inconvenient gu f a chaque fois que l'on 
coupe, il y a une double coupe, done une double force de 
coupe doit etre utilisee. Pour de l'acier de haute 
resistance, corome par exemple on en utilise pour des c3M.es 

15 en acier ou des fils d'acier a ressort, cette double force de 
' coupe a une. effet particulierement dgsavantageux. Par 
ailleurs, si I'on coupait des cSbles d* acier par la double 
coupe, on obtiendrait a chaque fois aes petits morceaux de 
cable, qui pourraient conduire a des blessures, 

20 pour couper.des fils d'acier a ressort, en particulier 

■ 

pour couper les extremites de ressorts enroules, on utilisait 
jusqu'a maintenant des coupe-boulons dont les lames 
presentent une section transversale sensiblement de forme 
triangulaire. Les tranchants de ces lames se trouvent dans le 

25 plan de coupe et se rencontrent., quahd la coupe est 
effectuee, e'est-a-aire qu'ils ne passent pas l f un a cSte de 
1' autre pendant la coupe. I*' acier a ressort a couper est 
entaille des deux cStes en forme de V et se casse, peu de 
temps avant que les tranchants des lames ne se rencontrent. 

30 II en re suite une coupe qui n'est pas nette, et qui ensuite 
doit frequemment etre reprise par moulage- 

La presente invention a pour tacbe de creer un outil 
de coupe pour couper des ronds en m£tal, en particulier des 
cSbles de la sorte ci-dessns mentionnee, qui permette, avec 

35 une force minime de coupe, de couper de facon irreprochable 
aes ronds en metal, egaleraent de haute resistance, sans 
deformation importante de la section transversale, et qui 
presente une grande duree de Vie* 
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Cela est obtenu par 1' invention par le fait que la 
premiere lame presente, perpendiculairement au" plan de coupe, 
une section principaleraent en forme de U avec une fente 
parallele au plan de coupe entre les- deux branches du U, 
5 fente dont la largeur correspond precisement a I'epaisseur de 
la deuxieme lame qui, pendant la coupe, s'enfonce dans la 
fente et est guidee later alement par les deux branches du n 
et que la premiere branch* du U presente 1 1 evidement en forme 
de demi-cercle et l 1 autre branche du U, dans la zone de cet 
10 evidement , presente un evidement plus prof ond a peu pres du 
diaroetre maximum du rond k couper aans la direction de coupe. 

Avec le nouvel outil de coupe, l'une des deux branches 
du u de la premiere lame sert de tranchant- La deuxieme lame 
guidee entre les deux branches du U ne peut se soulever de la 
15 branche du U servant de tranchant, car sa surface later ale 
eloignee du plan ae coupe s'appuie centre le c6te. interne ae 
la deuxieme branche du U. Corame la deuxieme lame- est 
preciseraent ajustee a la fente de la premiere lame, les 
tranchants de la premiers lame et de la deuxieme lame 
20 agissent toujours precisement dans le plan de coupe, un 
cisaillement exact du rond a couper est ainsi garanti. Une 
deformation de la section transversale du rond f en 
particulier de la section d'un cSble, est principalement 
evitee- Par le fait que 1» evidement dans la deuxieme branche 
25 du U est plus profond que le aiaraetre maximum du rond k 
couper, oh e>ite. sur la deuxieme branche du 13, un appui du 
cable ou de l'acie'r rond a couper. De ce fait, les 
deformations de I'extremite coupee sont evitees et par 
ailleurs il n'y a avanttout pas de seconde coupe. Cela a, 
30 par rapport aux cisailles a tole connues, 1'avantage 
important que la force ae coupe est dirainuee de moitie et 
qu'en plus, il n»y a pas de perte du materiau. Lorsque l'on 
coupe des cables," il n'y a pas de petits morceaux de fil qui 
tombent et on evite ainsi un danger de blessure. Le nouvel 
35 outil de coupe est par consequent bien adapte a la coupe de 
cables d'acier de haute resistance. On peut egalement couper 
des fils d f acier a ressort avec une surface de coupe propre, 
precisement perpendiculaire a i'axe du fil. 
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D f autres caracter istigues et avantages de l 1 invention 
ressortiront plus clairement a'la lecture de la description 
qui va suivre d'exemples de realisation, donnes a titre 
indicatif mais nulleraent liroitatif en reference aux dessins 
5 annexes dans lesquels '* 

• la figure 1 est une vue de dessus du nouvel outil de 
coupe, partielleraent' en .coupe' longitudinals ? 

la figure 2 est une coupe trangversale faite suivant 

II-II de la figure 1 ? 
10 la figure 3a est une vue de dessus aes lames 

ouvertes ; 

la figure 3b est une vue frontale des lames dans la 
direction Illa-IIla de la figure 3a ; 

■ 

la figure 4 est une yue frontale d'une deuxieme forme 
15 de realisation, dans la direction IV de la figure 5 ; et 

la figure 5 est une vue laterale de cette forme de 
realisation dans la direction V de la figure 4, 

Sur le dessin, sont designees en 1 les deux machoires 
de l 1 outil de coupe/ qui* comme dans un coupe-boulon, sont 
20 reliees l T une a 1 'autre de facon articulee par deux zones 2 
disposees des deux cotes et s'appuyant sur leurs surfaces 
laterales la, et des boulons d' articulation '3 raaintenant les 
colliers- Entre les deux machoires est de plus dispose, d'une 
. facon connue, un cylindre d ? articulation 4, r^entraSnement 
25 des machoires 1 se produit par deux leviers coudes 5 qui sont 
. relids a des leviers & main non represented, et qui sont 
relies l'un a l\autre par un boulon d T articulation 6 et aux 
machoires par d*autres boulons d* articulation 7. 

Aux extremites. libres des machoires. 1 sont disposers 
30 des lames 8, 10- Le plan de coupe est design© en S-S, 

Comme on peut le voir sur la figure 3b, la premiere 
lame 8 presente une section principalement en forme de U 
perpend iculaireraent au plan de coupe S~S. Entre les deux 
branches Qa et 8b du U est formee une fente, qui est 
,35 delimitee par les surfaces internes paralleles I'une a 
1' autre 9a et 9b des branches 8a et 8b. t.a largeur B de la 
fente correspond precisement a 1'epaisseur D de la deuxieme 
lame 10, qui presente une section transversale principalement 
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rectangulaire. Pedant la coupe, la deuxieme lame 10 
s'enfonce dans la fente 9 et est ainsi guidee par lee 
surfaces internes 9a et 9b des branches 8a, 8b du U. Une 
aviation laterale de la deuxieme lame 10 par rapport a la 
premiere lame 8 dans une direction perpendieulaire au plan de 

coupe S est ainsi evitee. 

La premiere lame 8 presente dans sa premiere branche 
8a du U, un evidement 11 principaletnent en forme de demi- 
cercle. L' intersection de cet evidement 11 avec la surface 
interne 9a forme le trenchant de coupe proprement ait. De 
meme, la deuxieme lame 10 est pourvue d'«n evidement 12 
principalement en forme de demi-cercle, dont 1' intersection 
avec la surface lat4rale 10a de la deuxieme lame oppose* a la 
surface interne 9a forme egalement 'un tranchant. I*s deux 
tranchants passent, pendant la coupe, tres pres 1-un de 
l'autre, et donnent une coupe par cisaillement. Le diametre 
des evidements 11 et 12 en forme de demi-cercle est quelque 
peu plus grand que le diametre maximum possible du rond a 
couper au moyen de I'outil de coupe. 
> 0 La deuxieme brancne 8b de la lame 3 est egalement 

pourvue, a la zone de l'evidement 11, d«un evidement 13. Cet 
evidement 13 presente une largeur b qui correspond 
sensiblement au diametre d de 1' evidement 11 en forme de 
demi-cercle. Cependant, la profondeur t de 1' evidement 13 est 
25 considerablement plus grande, en direction de coupe, que la 
profondeur tl de 1' evidement- 11. Elle doit Stre plus profonde 
d 'une valeur correspondant environ au diametre maximum du 
rond a couper. De cette facon, on evite une coupe & la zone de 
la brancbe 8b du U. Les parois laterales de 1- evidement 13 
30 servent uniquement au guidage du rond. 

Utilement, la premiere lame 8 presente, h son dos 8c 
oppose a la fente 9, une rainure 14 parallele a la fente avec 
une largeur bl qui correspond a la largeur dl de la mSchorre 
1. Dans cette rainure 14 entre la mScboire 1, ainsi on 
35 obtient une jonction non rotative entre la machoire 1 et la 
premiere lame 8. Sour la jonction des deux pieces, on prevoit 
de plus une vis de retenue 15, qui traverse un alesage 16 de 
la machoire 1 et dont l'axe a s'etend parallelement au plan 
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ae coupe S-S et sensiblement dans' la direction" ae coop. .La 
Lne 8 p«*«mte, ft no» dos 8c, un trco tataude 17 poar 
recevoir la vis de retenue 15. 

D'une facon analogue, la deuxieme lame 10 est relxee, 

, in mil est vissee dans un ttou 
par une vis de retenue 15, qui est 

taraude 18 de la lame 10, avec la. machoire 1- 

Pour un fonctionnement sur de 1'outil de coupe selon 
!■ invention, 11 est important que la aeuxieme ^ " 
I a juste precisement dan, la fente 9, c'est-a-dxre avec s * 
surfaces laterales 10a et 10b reposant sur les surfaces 

d'aeier etire brillant. La premiere lame 8 
rrST^SU avec una section principal^ 
en forme de H dont le prof U p.ut etre vu sur la iqure 3 
on renonce a la rainure de jonction 14, Vacxer etxre 
brillant presente u» profil principalement en forme de XJ. 
Diune barre d'acier etire brillant, il f aut seulement coup^r 
un morceau correspond^ a la longueur de la Um% et 
ensuite les deox evident* U at 13 doivent etre rax e et 
le trou taraude 17 doit etre taxlle. un usxnage des s«r aces 
internes 9a et 9b n'est pas necessaire lorsgue l-« utxUse 
un acier etire brillant. X,a deuxieme lame 10 est utxl^en - 
aoier etire brillant avecun profil reotangulaxre » 
a egalement des tolerances determines lors de la ^ le *' °.a 
dicier etire brillant, on utilise dans la fabrication de la 
aeuxieme lame un profil rectangulaire, dont l'«P-^« •£ 
initialement un petit pen plus grande que la large- d . 
fente Par rectification des surfaces latirales 10a et 10b 
on £t alors ar river d-une faeon simple, a ce gue la seconde 
lame 10, s'ajuste precis6ment dans la fente 9. 

On a pu etablir que le nouvel outil de coupe 
seulement participant adapts, a la coupe 
Racier, mais egalement que d'autres ronds comme de 1 acxer 
ressort pouvait egalement etre tres bien coupes. U domains 
approve d> utilisation du nouvel ^^^^^ 
la coupe des extr^mites des ressorts bobxnes. Ces 
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bobines, par exejcple f des ressorts a branches , sent enroules 
sur un tour et presentent initialement des extremites en 
saillie qui sont pl.us longues que les extremite's 
predetermines. Pour pouvoir couper les extremites a leur 
5 longueur predetermine , il est utile qu.'une barre de butee 19 
soit disposee sur la premiere lame Q, reliable 
perpendiculairement au plan de coupe S-S et en pouvaht etre 
fixee au moyen d'une vis 20 ♦ La barre de butee 19 presents 
line surface de butSe 19a. La barre de. butee 19 est rSglee de 

10 facon que la distance A de la surface de butee 19a au plan de 
coupe S-S corresponde exactement a la longueur dont la 
branche 21a du ressort 21 doit depasser du diametre externe 
du ressort* Le ressort 21 est alors appuye,. par son diametre 
externe, sur la surface de butee 19a "puis les mSehoires 1 

15 sont diplacees* La branche 21a est coupee precisement a la 
longueur souhait£e avec une coupe de cisaillement nette. et 
perpendiculaire a la branche. 
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BEVENDI CftTIOWS 
1. Outil de coupe pour couper des ronds en metal, en 
particulier dn cable, ayec deux machoires mobiles l'une par 
rapport a 1' autre et une lame disposee sur chaque mSchoire et 

5 pourvue d'un evidement principalement en forme de demi-cercle 
pour la reception du rond a couper, caracterise en ce que la 
premiere lame (8) a, perpendiculairement au plan de coupe B- 
' s, une section principalement en forme de U avec une fente 
(9) parallele au plan de coupe <S-S) entre les deux branches 

10 au U (8a, 8b), fente dont la largeur (B) correspond 
precisement a l'epaisseur (D) de la dieuxieme lame (10) qui, 
pendant la coupe, s'enfonce dans la fente (9) et est guidee 
lateraleraent par las deux branches 8a, 8b du tr et en ce que 
l'une (8a) des branches du U presente l'evidement en forme de 

15 aeini-cercle (11) et l'autre branche du U (8b) presente, dans 
la zone de est evidement (11) , *un evidement plus profond (13) 
a peu pres du diametre mssiraum du rond a couper dans la 

direction de coupe. 

2. Outil de coupe selon la - revendication 1 
20 caracterise en ce que la premiere lame (8) presente, sur son 

dos (8c)' oppose a la fente (9) , une rainure (14) parallele a 
la fente (9), dont la largeur bl correspond k l'epaisseur 

(dl) de la asacftoire (1) . 

3. Outil de coupe selon l*une quelconque des 
25 revendications 1 ou 2 caracterise en ce que la premiere lame 

(3) est formes en acier etire brillant avec un profil 
principalement en £orme de U ou respectivement de H. 

4. Outil de coupe selon la revendication 1 
caracterise en ce que la deuxieroe lame (10) est fabriquee en 

30 acier etire brillant avec un profil reetangulaire. 

5. Outil de coupe selon l'une quelconque des 
revendications precedentes caracterise en ce que chacune des 
deux lames C«, 10) est reliee a la machcire (1) 
correspondante par une vis de retenue, dont l'axe (a) est 

35 parallele au plan de coupe (S-S) et se trouve principalement 
dans la direction de coupe, chaque lame (8, 10) presentant a 
son dos un tron taraude (17, 18) pour recevolr la. vis de 
retenue (15) . 
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6. Outil de coupe selon la revendication 1 
caracterise en ce que les machoires (1) sent reliees l'une a 
1' autre de facon articulee par deo* joues (2) a • appuyant sur 
leur cote externa (la), a la facon d f un coupe-boulon. 

1, Outil de coupe selon la revendication 1, 
caracterise en ce que sur la premiere iaroe (8) est disposee 
une barre de butee (19) reglable perpend iculairement au plan 
de coupe (S-S) et pouvant etre fixee, qui pr<5sente une 
surface de butee (19a) parallele au plan de coupe (S-S)\ 
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